ESPECIALIZACION PROFESIONAL

INGENIERIA DE RECIPIENTES A PRESION
SEGUN ASME SECCION VIl DIV. 1




DOCENTE

ALEISER
QUEVEDO
ACUNA

dh |nspector ASME

£} 15 anos de Experiencia

ACREDITACIONES

O Inspector Autorizado ASME - Al | B| R - N° 16201

O Inspector Nuclear ASME - Endoso N

O Inspector de Recipientes a Presion API 510 - N° 97680

O AWS - SCWI | Inspector Senior de Soldadura - N° 25030178

TRAYECTORIA PROFESIONAL

Ingeniero Mecanico con 15 anos de experiencia en
control y aseguramiento de la calidad en proyectos de
construccion, montaje y mantenimiento de estructuras,
calderas, intercambiadores de calor, tanques atmosféricos,
lineas transportadoras de hidrocarburos y montajes
electromecanicos.

Experto en el desarrollo de sistemas de calidad para talleres
de fabricacion de recipientes a presion, con amplio dominio
de NB-263, RCI-1 y demas reglas para Inspectores
Comisionados, asi como del Cédigo API 510 y estandares
relacionados. Soélida trayectoria en inspeccion de soldadura,
desarrollo de procedimientos de soldadura y calificacion de
soldadores.

Algunos proyectos desarrollados son:

O COTEMAR - Inspeccion para la reparacion de Separador de
desfogue en Plataforma Maritima AKALG Compresion /
Pemex en Campeche Mexico - Inspector Authorizado
ASME.

(J Operadora Cicsa - Proyecto Reineria Dos Bocas (orden de
trabajo por mas de 480 recipientes a presion) en México -
Inspector Authorizado ASME.

O Petroport - Consultor técnico para la fabricacion de esfera
para GLP de 29000bbls ASME Seccion VIII Div 2 clase 2 en
Panama.

Nuestros
cuentan
con la

que NSSISSIRVANS



DOCENTE

CARLOS
LLANOS
VASQUEZ

alh |ngeniero de Equipos Estaticos

£33 20 anos de Experiencia

SOFTWARES DE DISENO

O PV ELITE
0O CAESAR I
O AFT FATHOM

TRAYECTORIA PROFESIONAL

Me desempeno como Lider de Mecanicay Tuberias — Division
Oil & Gas en CUMBRA Ingenieria, con soélida experiencia en el
desarrollo de ingenieria de sistemas de tuberias, recipientes a
presion y tanques atmosféricos bajo normativas ASME, API,
ULy NFPA.

He liderado equipos en las disciplinas de mecanica, tuberias
y sistemas contra incendio, abarcando analisis de esfuerzos
en tuberias, distribucion de plantas de procesos, diseno de
soportes metalicos y proyectos de almacenamiento de
combustibles, integrando conocimientos técnicos y de
gestion para desarrollar soluciones eficientes, seguras y
alineadas con altos estandares de calidad.

Algunos proyectos destacados son:

O ECOPETROL - Contratista de Tanques y Recipientes. - Lider
de disciplina Mecanica.

ONEXA - Ing Detalle Sistema de Contingencia para
derrame de Tuberias de Relaves - Lider de disciplina
Tuberias / Procesos.

OMINERA LAS BAMBAS - Proyecto Infraestructura
Ferrobamba, Canal De Contorno.

OMINERA MARCOBRE - Tanque de Derrames de Acido
Sulfdrico En Plataforma De Tierra.

Nuestros
cuentan
con la

que NSESSIPNS



METODOLOGIA DE ENSENANZA
IK< = Fi

® 60 horas » Desarrollo aplicado a ®» La empresa se reserva el derecho
de contenido Recipientes a presion de realizar cambio de docente
audiovisual en Vivo. horizontal y vertical en caso lo amerite

BENEFICIOS DEL CURSO
= S 2

s Desarrollo del curso s Acceso permanente w Asesoria personalizada
en Vivo a la plataforma con el expositor

5 e

» Certificado por ®» Material descargable
Especializacion en el Curso Memorias de Calculo,
Hojas de Calculo, Informacion
de Casos practicos, entre otros.




I CERTIFICADO DEL CURSO

CAMARA
DE COMERCIO
LIMA

La Fuerza de los Empresarios

. 4y . CCL

American Welding Society ASTM INTERNATIONAL

L' DMIA -

TRAINING CENTER

CERTIFICADO

otorgado a:

NOMBRES Y APELLIDOS

DOCUMENTO DE IDENTIDAD
COD: IRP25-00E10000

Por haber culminado y aprobado exitosamente la especialidad de
INGENIERIA DE RECIPIENTES A PRESION SEGUN ASME SECCION VIII DIV. 1
como parte de nuestro programa de capacitacion internacional.

Con una duracion de 00 horas tedricas y practicas.

ROBERTO CARLOS CHUCUYA HUALLPACHOQUE ALEISER QUEVEDO ACUNA CARLOS LLANOS VASQUEZ
DIRECTOR ACADEMICO INSPECTOR ASME INGENIERO DE EQUIPOS ESTATICOS
ING. ENERGIA - CIP: 124348




I HORARIOS DEL CURSO

= PERU - COLOMBIA - * MEXICO - HONDURAS - NICARAGUA -
ECUADOR - PANAMA EL SALVADOR - GUATEMALA
Martes 7:30 pm - 10:30 pm Martes 6:30 pm - 9:30 pm
Jueves: 7:30 pm - 10:30 pm Jueves: 6:30 pm - 9:30 pm
Viernes: 7:30 pm - 10:30 pm Viernes: 6:30 pm - 9:30 pm
* BOLIVIA - CHILE * ARGENTINA - PARAGUAY - URUGUAY
Martes 8:30 pm - 11:30 pm Martes 9:30 pm - 12:30 am
Jueves: 8:30 pm - 11:30 pm Jueves: 9:30 pm - 12:30 am
Viernes: 8:30 pm - 11:30 pm Viernes: 9:30 pm - 12:30 am




I COSTO DE INSCRIPCION

* PERU
0 PAGO AL CONTADO

Precio Final

S/.800.00

O FINANCIADO

Precio Final

S/.1,000.00

Cuotal Cuota 2

= BOLIVIA
0 PAGO AL CONTADO

Precio Final

4,410.00 BS

0 FINANCIADO

Precio Final

5,510.00 BS

Cuotal Cuota 2

= MEXICO
0 PAGO AL CONTADO

Precio Final

5,340.00 MXN

0 FINANCIADO

Precio Final

6,670.00 MXN

= LATAM
0 PAGO AL CONTADO

Precio Final

$230.00 USD

0 FINANCIADO

Precio Final

$ 290.00 USD

Cuotal Cuota 2




UNIDAD TEORICA

INGENIERIA DE RECIPIENTES A PRESION
SEGUN ASME SECCION VIII DIV. 1
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MODULO |

INTRODUCCION AL
CODIGO ASME VIl

s DESARROLLO DE MODULO

w Codigos para calderas y recipientes a
presion BPVC.

= Secciones del BPVC.

® Divisiones de la Seccion VIII. SECTION VIII

u Alcance de la Seccién VI, Div.l. R Sonton o s e

= Organizacion y division del cédigo. '

® Partes de un recipiente.

® Secuencia de fabricacion.

» Codigos y estandares de disefo.

s OBJETIVO DE MODULO

m Proporcionar una vision general de los
codigos y normativas aplicables a los
recipientes a presion, especificamente la
Seccion VIII del codigo ASME, y las
diferencias entre las divisiones 1,2y 3.

¢ Codigo ASME

ASME BPVC

Canexien superior | Tap Nozzk \ (Secciones)

(abezal | Top Head

Envolvente | Shell

(abezat | Top Head

Entrada Hombre | Manhole

‘ Soporte fipo sileta | Suppart

¢ Partes de un recipiente ¢ Codigo para Calderas y recipientes
a presion
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deb id 1 disen
C O N D I C I O N E S ?:sipi(é?lrt%adsebgr:n ilsliluirelainproc\?elilsile:rftzzrdea:\ penar

D E D I SE N O S();_gll'(;;sién de diseno interna o externa (segun se define en

(b) peso del recipiente y contenido normal en condiciones de

z operacion o prueba;
s DESARROLLO DE MODULO (c) reacciones estaticas superpuestas por el peso de equipos
' o » acoplados, como motores, maquinaria, otros recipientes,
= Tipos de recipientes a presion tuberias, revestimientos y aislamiento;
® Parametros de operacion (d) la fijacion de:
® Parametros de disefo (1) elementos internos (ver Apéndice no obligatorio D);
= Materiales (2) soportes del recipiente, como orejetas, anillos, faldones,
= Dimensiones de equipo monturas y patas (Yer Apél?di,ce.no oblig.atorio G); o
= Estudio de especificaciones de equipos (e) reacciones ciclicas y dinamicas debidas a variaciones de

presion o térmicas, o de equipos montados en un recipiente, y
cargas mecanicas;

P
s OBJETIVO DE MODULO (f) reacciones de viento, nieve y sismicas, cuando sea
necesario;
» |dentificar las condiciones de diseno requeridas (g) reacciones de impacto, como las debidas al choque de
para el disefio de recipientes a presion. fluidos;
(h) gradientes de temperatura y expansion térmica diferencial;
(i) presiones anormales, como las causadas por deflagracion;
AR CAtHn Especificaciones Descripcion (j) presion de pruebfa\ y carga estatica coincidente que actue
e ar durante la prueba (véase UG-99)
Condicidn Soterrado
Posicidn Horizontal r'S ASME UG_22 _ CARGAS
Presion de disefio 250 psig
General
Presion de Prueba 330 psig
MDMT -20F°/-29°C
Capacidad 1810 galones A continuacién, los pardmetros considerados de acuerdo a la norma peruana E.020.
Cabezal Elipsoidal o33 ) .
Cuerpo de tanque ASTM A-612 Vp=V- (i P, =0005 CV;
Tapas Semiesféricas ASTM A-612 10
Material s i i sl e V= 75 km/h Velocidad de disefio hasta 10 m de altura km/h
Cuerpo de Manhole ASTM A-53 Gr. B h= 11m Altura en m. respecto del nsnm
Tapa o Brida Ciega 150 Lbs — RF, A-105 Vh= 76.59 km/h Velocidad de disefio en la altura h en km/h
Soporte para recipiente ASTM A-812 C 0.7 = Factor de forma adimensional indicado en la Tabla 3.7.4
Radiografiado de Juntas 100% Ph= 20.53 kgf/m2 Presion o succion del viento a una altura h
Ensayos y Preparacion
Preparacién Superficial SSPC-SPE, comercial

¢ Condiciones de disero ¢ Cargas de viento
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SELECCION DE
MATERIALES

s DESARROLLO DE MODULO

» Tipos de Acero para recipientes a presion.

®» Formas de corrosion y Factor por corrosion
permisible.

® Designacion de materiales de acuerdo al
coédigo ASME.

s OBJETIVO DE MODULO

u Seleccionar adecuadamente los materiales
para recipientes a presion en la corrosion,
propiedades esenciales 'y  esfuerzos
admisibles.

ASME Boiler and

s 2023 Pressure Vessel C(Code
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¢ Grafico de factor “A” * ASME SECCION Il - PARTE D
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MODULO IV

EFICIENCIA DE
LA JUNTA

s DESARROLLO DE MODULO

= Categoria y tipos de juntas.

= Requerimientos de servicio.

= Valor de la eficiencia de la junta.
= RT1, RT2,RT3y RT4.

s OBJETIVO DE MODULO

» Evaluar la eficiencia de diferentes tipos
de juntas en los recipientes a presion y
los requerimientos de servicio asociados.

EE UW-3ib)

s
g er‘ <
' ¥ (&

0
,@d A‘@'
® B > D)8
ZH o e )
0 C

¢ Clasificacion de Juntas de Soldadura ¢ Juntas Categoria “D” UW - 3(d)
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MODULO V

DISENO POR
PRESION INTERIOR

s DESARROLLO DE MODULO B i

= Distribucion de esfuerzos en cilindros.

® Envolventes cilindricas y esféricas.

® Cabezal semieliptico, semiesférico,
toriesféricos y planos.

= Transiciones conicas y toriconicas.

) SEMIESFERICA
=

s OBJETIVO DE MODULO

w Disenar recipientes a presion
considerando la distribucion de

esfuerzos en cilindros y cabezales de el 2 S o
diferentes formas. == .
¢ &
L
= B -
Q) COMICA

N

£ ABOMBADA CON CEJA _ !
IMWERTIDA £l UMICAMENTE ABCME ADA

@
. :

k) ABOMABADA CONM CEJA PLAMA

¢ Espesores Bajo Presion Interna ¢ Tipo de tapas
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DISENO POR
PRESION EXTERIOR

s DESARROLLO DE MODULO

w Linea de soporte.

= Envolventes cilindricas, presion admisible
del cuerpo.

= Anillos de rigidizacion, presion admisible
en anillos.

s OBJETIVO DE MODULO

w Disefar recipientes considerando la
presion exterior y la estabilidad estructural
de envolventes y anillos de rigidizacion.

¢ Anillos de rigidizacion

e R
al3 T 3 [T T LI T EOrT— =Ty T ettt T T 20,000
GENERAL NOTE: See Table CS-1 for tabular values. T T1 18,000
! L up 1o 300 F 16,000
hi3 , hi3 1 A | | 114,000,
—TT] e
Ll b & gt =0ttt 1200
| Lt
— h ——+— B vd "] 7‘00 f 10,000
] 1T LT T T—800F S0
/| P = 1 = L | [ 8‘000
(a-1) (a-2) r d — 900 F g
[Notes (1) and (2)] b L1 ‘,/ //, ’/ . &
[Notes (1)-(3)] ‘/’1 el ] : é
6,000 o
4 : o= ;
= L~ .
¥ _;_ E=290x106 /, <l o
: d =
Nt WA ST /24D -
L L L c E=245x 106 4 // 3,500
I 54
L E =228 1064 Y 2
_l_ R "\27‘/ 4 )
J E=208x10 7 V 3,000
— . +111 2500
|
4 2,000
te-1) (e-2) o (e) m 2 3 4 586789 2 3 4 56789 2 3 4 56789 2 3 4 56789
- [Notes (1) and (2)] [Note (3)] [Note (3)] .00001 ,0001 001 o1 1
FACTOR A

* UG-281 ¢* FIGURECS -1
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MODULO VII

DISENO DE
CONEXIONES

s DESARROLLO DE MODULO

a Seleccidén de conexiones.

= Brida estandar.

= Seleccion de juntas.

® Cuello de conexiones.

= Diseno de refuerzos.

s Conexiones auto reforzadas.

s OBJETIVO DE MODULO

m Seleccionar y disenhar adecuadamente
las conexiones y refuerzos en recipientes
a presion.

( [-' " I <
a) DESLIZABLE (SLIP - ON) b) : I};‘;}'}f g‘:;:ﬂj:‘“‘*‘—

[

C) DE UNION O EMPALME (LAP - J( )L\Tl} d) ROSCADA (THREA,

DED)

€) CIEGA (BLIND) f) TIPO ENCHUFE (SOCKET TYPE)

g) DE OFICIO (ORIFICE) h) ESPECIAL (SPECIAL)

¢ Tipos de bridas

Figure UG-37.1
Nomenclature and Formulas for Reinforced Openings

D
See Note (1) L
_\> T
rn

} M i HRN
25t0r 256+, 1 rg ': i § _'f_
Use smaller value %l . 2 | ;\\\ 2 .4
¥ o by I 1 .
(s o o L preiirrizees) ¥
t il 5 ARiie ]
t — - :. !:'
h, 2.5t, 2.5¢; ! I ‘\gi
Use smallest value ‘[ 2205 for limits of
' . = T_‘__ b ] reinforcement

'
. — "

1"— it A
d“'"n rtt dorﬁn+rn+r
%’—/
Use larger value I Use larger value

For nozzle wall inserted through the vessel wall —-\-4— For nozzle wall abutting the vessel wall

¢ UW-35 juntas circunferenciales y longitudinales ¢ Refuerzo de Conexion por UG-37
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- 300

transition

- 100

bottom head

-0 Y skirt

k.

PV| PV ELITE
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M jeatld tHF=ppnsls
how O e AP GO A MEMAN 2RI

s DESARROLLO DE MODULO R '

-l O
= =
gt

EP

(v

i

“_
aaaEaEEn

@

L)

Elerarst Concsiption Eliptical Hass -]

o o 0 2

Y ¥ i a

= Menu principal. T :
= Menu archivo. e — ’
= MenU editar. 2
= Menu analisis. - ¢
H e ]

= Mend salida. . :
= MenU herramientas. z p
® Menu de diagndstico. e :
= Menu de ayuda. e oo H

Vo n Dramare Ve s Epet

s OBJETIVO DE MODULO

m Familiarizarse con el uso de los diferentes
menus del software PV ELITE para ¢ Calculo de recipiente horizontal
realizar funciones de disefo y analisis.

B - U D Sk STS-20 -8 X
; OF ONE s::.é::(ts] (20 — Sketen (Bundie/liazze Crlentaon) 2M Bads FolE U NEYS SEFPLQLA NEebAD 53!3 e
- 1 LHMERAN=LIN o FETUSE tO0E0R R

29 [DesigniTest Pressurs xaicmg 17,8 (3}(4) 1 (38) B,0/{33] - i o
31 |Ho Passes per Sheil | 6 "
32 [Comosion Allowance mm 32 0{13) :
33 fConnactions {20)(21} n 1 @ 10" 300 § RF (32) 1@ 127300 # RF (32) :
El SEes cut 1 i 10" 300 # AF (32) 1@ 12" 5008 RF(32) | v
% Rating N - ';
36 [Tube Mo. 2050 QD N mm Thkigegimini. 16 mm Lenglh . BOO3  mm  Pitch . 260 mm Layout. S0 o
37 fTube Type © Plain. Seamiess Matena | SA-789 |S322051 3T) :
32 [snel Malerial SA-GIEB0 + PWHT (B) O: 1450 mm oD B0 mm Shelicover | SA-G16-50 + PWHT (8) o
49 [Channel or Bonnet - SA-516-60 + Epawy coabing + CF (1) Channel Cover : SA-266-GRI + Epoxy coating + CP (1} %
40 (Tubeshest-Stationarny : SA-182-F60 (32205) (37) Tubesheet-Floating S5A-182-F60 (32205) (37) -
41 |Flosting Head Cover SA-516-60 + PWHT (8) + Duplex 85 dlad Impingement Plale Rectangular Plale 300 x 300 mm L]
42 [Bames-Cross 15{11} Type Singe-Seq. (HI %Cul (Diam) 2085 Spacingicie).  13x325  Imet 733 mm X
43 [BafflesLong ™ Seat Type . Hona ?
44 Jsupporis-Tube : Yes U-Bend support. ¥es [ Ho Type Fioating Head Full Suppart T
45 |Bypass Seal Arrangement Fefer Tube Lavout Tube-Tubeshest Jonl Strengh Wekisd <
45 i Joint Ho Type - i
47 [Rho-vz2 Kgdm sZj-niet Nozzie - 10611 Bundle Enfrance 365,80 Burcie Ext 355,21
48 [Gaskets-Shell Side - (34) -Tube Side - [34) -Figating head (34}
a3
50 [Come Requrements ASME Sec VIl Oiv. 1, AP1 60 (38} TEMAClass . R
51 2 23573 (10} 8% kg Filedwith Water: 34593 (10)_ A2\ kg Bundle 1 12455 (10} A\ kg
52 fuotes Y
53 [For notas refer to Page 4 L St
5
2 e [ —

iiintr el

¢ Requerimientos mecanicos ¢ Calculo de recipiente vertical
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- [
MODULO Il [
RECIPIENTES .

Bev | DATE | Ay |apeD | REv | oaTE | By |aeen L
HORIZONTALES PaLe g
[
_ SERVICE STRIPPER RECENVER ITEM KO HE=%11
Dasi T 18,3 wgfem? | @ 120 *C{§) EY CONTRACTOR
at Tap detal Tampernbureldin) =10 E
. . . . roti [t i it 0'¢)
= Interpretacion de especificaciones del B e = Z
n . Sadiogreph L)
rQC|pJente. (Hoja de Datos) N S e <= W I
® DiseNo de componentes (cilindros). B T I - EI ] A EI
® DiseNo de componentes (cabezas). Shell Himods SA516.0r.70 | - —-— H—1H
.. Saddle SA516 G 70 |1 J1
= MAWP del Recipiente. “|_bem | 348 | z = = g
= Temperatura minima de disefio del metal. : e 1 EE | g
e o Shallftieads n&ﬁ?ﬁﬁ | HH [+
® Presion externa en cilindros y cabezas. it o g 4)_ N
. ~ . e, L Y. . _H_I
= Diseno de componentes(boquillas). _ B i B t .
» Soporte tipo silleta (saddle). Hor g s parts | 5 B G "
Haules As par anic 18 ET =
Bkl h:ru'l: 3 | H ——j} = E "
P ! QEF; = = E
s OBJETIVO DE MODULO FUS—— SR - °
| oree Lea 21 ELPIEAL |
» Diseflar y analizar recipientes horizontales i B P S T T :
HH H wsidation Parite Expanded. 100mm thk
utlllza‘n‘do ‘ PV  ELITE, interpretando s | B
especificaciones y evaluando esfuerzos y Natrica and Menways
. Werk |Me Stz Larvsa |
presiones Inchaa 2100 13
Al (el [wmer
A 4 III_N'H.T
a5 |1 2 STEANDUT
BE |1 & VENTILATION
He | 2 2 BOEOT LEWEL i
o |2 2 BCHN LEVEL
[IH N [ KON DUTLET
B0 |1 3 VAROR OUTLET %
oy |1 2 WINT | -H\
R F BGOT DUTLET 1 3% Bl
| ] "
| - | §§
E[ / |
F" -
- AL &
L
B R \
| |Tmss - ASWE CLIO | E Ef | s
| |Feckhg - RAISZD FALZ | E E
| [Nermal Lauie Lew - ESEEL CEVTRUIE | NOTES:  paprTo o STAMDING AFTER PARTHGUARE.
| | — 2. WIND PRESSURE: 150 biim?
Zorcific Growly = 0508 3. SADULETF DUNUA TN FRICTIUN FAG | UK: 0.15
! I | | |

¢ Recipiente horizontal ¢ Data Sheet PV-02
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MODULO lII

BOQUILLAS Y BRIDAS
DE CUERPO

s DESARROLLO DE MODULO

Refuerzo en boquillas.

Boquillas en cabeza y angulos de salida.
Problema de disefo de componentes (boquillas).
Esfuerzos por cargas externas.

WRCI107 analisis de esfuerzos.

Problema de disefno de componentes.
Interpretacion de resultados.

Diseno de Bridas de Cuerpo.

s OBJETIVO DE MODULO

» Disefnar y evaluar boquillas y los esfuerzos en
recipientes utilizando PV ELITE, aplicando
refuerzos y analisis especificos.

Wode M | pcpl Svass Analvess [WRC 107, 27 or e G
Teocrie Anachment Ped or s Progertes

[ ] ﬁ ®) ﬁ 5] Eﬂ B il Padpatrial: SazEIA o MaE.
Pad Disrwte | Width: 18 278

O R &) ﬁ Q :-d T, Pas Tridmess  0.28

Groove Weid Depth = 035

wekdieg at Padd 00 0,35 0 n,

T A A

et Narsa Daserpbon 1 B

Mo Msters G068 SR For VITI-1 gl gk, vl A5 by 0. 7S e LE-170) < [
Sohedie |Dareter: @ - 4 .n Ldonal e Date

Dis. Basis | Thickness Basis : 1D « Nominal - Hoadde fo Pad Fillet Weki Leg : 0.25 623 n

TotslCA, | AchaiThi,: @ o il Porzie o Sred Truice Fillet Weki Leg = 038 618  in

Mozge o Shel Crocve Weld Deptn: 0.25 n

1s this Nosse Connected 1o anather Nezze? [ | ek Desgrasen : hene:

Parent hose © Weld Strergth 0
Distance from Fram hodejBlev i 3 Liks R e siaramm
Layout ... Fnge patenal | | M.
Laveut Angie 0 deg. E Farge Class | Geace - 130« GRL1
T
Radial Nozse ) Fange Type : Wekd Nedk
Angled o Latersl Nozze | taglert Aresa | Hone
Centevire Tit Angle : 0 deg. Toreed o Arealms ;9 .
¥l forne D¥fcat BimencionLL : n Nape EF. | Sl EFF, . L 1
Local Shel Thee, | User Tr @ a n
Projection Oulside | Tnside : & .8 B dttached?: [T} Marrmay fAcs e % [

urrais [ Ciameter | Thidmess | 1 0 o n

(=L Snel Fy Curver Talise 381
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e
MODULO IV
-, W = ribse Usbties o X
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s DESARROLLO DE MODULO

m Directrices para las secciones conicas.

» Requisitos previos para realizar los
calculos de secciones conicas.

= Problema de diseno de componentes.

Hatum Lina— ~— —|

s OBJETIVO DE MODULO

» Realizar calculos y disenar secciones
conicas en recipientes a presion
utilizando PV ELITE.
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¢ Dijseno de Pasarela ¢ Diseno de Plataformas
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RECIPIENTES VERTICALES

s DESARROLLO DE MODULO

u Procedimiento de diseno.
= Analisis de Columna

® Calculo por Sismo

® Calculo por Viento

= Calculo de Faldon

= Calculo Mensulas

s OBJETIVO DE MODULO

» Aplicar principios y procedimientos de disefo para
recipientes verticales, considerando esfuerzos
permisibles, cargas de viento y sismo, y soportes.

TOP DISH -

SHELL 2
15802 in [50]

7RO in [30]

- 24" (NW)

000N [20]

¢ Andlisis de Tanque vertical ¢ Diserio de Tanque Vertical
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MODULO VI

SOPORTES Y OREJAS . 1
DE IZAJE ‘—{

e

s DESARROLLO DE MODULO

= Orejas de |zaje Tapas y Cuerpo.

= Orejas de Coleo.

® Clips para Plataformas y Escaleras.
® Tapasy Cuerpo.

= Problemas. E ' i e
. -
s OBJETIVO DE MODULO e S R L S—
= Disefiar y analizar soportes y orejas de izaje, coleo y B 2 2 & B ® = =
otros  elementos  estructurales  resolviendo 2 L& B3 8 & i

problemas de disefio de componentes especificos
utilizando PV ELITE.

¢ Dimensiones para Oreja de Izaje vertical

B Pl Wi Ler M

5 #r Liftiag Lug/ unnon Doy x
in @ Togriregen From I c| B0 A
| R
/-‘\\ 1#eng Lug Trunsson Destipiesn
o My Ligpirt ngee | D g 3
' , Durtnnot trom From” hode | § "
/ M : = i
/ ™
y "\ Lasg. Cosnbnst VWP k- | 4 i
\ - =
,/\_\ = . Dumatir of Fote i lug lm: ) 1 1 S
# S, N, i\
S et “\ s o St A | 15
- g
i N Higighd ram Botise T Serder of Hole | 10 | -
~,
i \, CHAR Fosem Yrinsl OO b Cortes of mete (om): | 08
| P a2
. J
\‘; Ly Pl ‘il e oy 2| £.24 - — w —
Lmagthy o Wik afang nde of Liting lug b | 1 o o E
F L T Lengih f Viteld siong Boftam of Lifting Lug iz 3 Sheig Agae from seoasnil || > P
,-"/ \ o TratkRFL A Prsmater jog 0| B 19 Ohecacimeal Lasd Fadics 1 | 1
J A T 11
J 0@ Pk g B e Factee | 08
l Pl 8P L o S | 3
) U/ Trareaen Mater ;| SA M & see | INRMEE . y
| Asgciticnal Marml Povre g | | 2 =
— - — - - - — [ e T Lisg yle
' | [ W e
U s —t— [ ] W EhaTr i Pt e Porpeimctacuiar
3y f Cotmdpiprfsld VSN fapi it the L Sotted
! \afgludil Lenglh il
: n oot Raciu 7l .
/ P Tiie i
et vl 1L~ b Thoh Wi biasghd irwnd
I [ |
|

A A il T [ ]

¢ Orejas de Izaje ¢ Lifting Lug / Trunnion Dialog
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MODULO |

CARGAS DE DISENO,
VIENTO Y SISMO

s DESARROLLO DE MODULO

s Cargas actuando en recipientes.

m Presién de viento cortante, momento de
vuelco.

= Movimientos sismicos, frecuencia,
periddo natural de vibracion.

= Cortante en base verticales y horizontales.

s OBJETIVO DE MODULO

» Analizar y disefar recipientes a presion
considerando las cargas de viento y sismo.

-
\

1 {He)

os |— =

2 3 10 15 20 25

¢ Grdfico de L/D vs. Frecuencia .

Windload W N/m
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MODULO Il

SOPORTE PARA
EQUIPOS VERTICALES

s DESARROLLO DE MODULO

Diseno de faldones.
Diseno de silletas.
Mensula soporte.
Diseno de patas.

s OBJETIVO DE MODULO

» Disenar soportes eficientes para equipos
verticales.
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MODULO lII

SOPORTE PARA
EQUIPOS HORIZONTALES \\

s DESARROLLO DE MODULO

= Disefio de cunas. @ @

= Ubicacion de soportes. I I [ [l
= Componentes de soportes.
= Estandar de cuna. Fu
®= Verificacion de espesores. —E . :
® Pernos de anclaje. - -
® Dilatacion térmica.
FI
-~
s OBJETIVO DE MODULO + +
= Disenar soportes eficientes para equipos .
. I
horizontales g , )
L 1
i ¢ Deflexion, expansion, contraccion y
| | viento
| |
PL Eakdin ey - SA-105 1508 SAS3IGrB| 80 73 SA-516 GrB. 400 B EARETA wag I_ -------------- I-“_—_-"'-_- -----------
Producto WKRF LATERAL 107537 = "- Sy
".‘ ,»"Q\#-—/\f‘u N ™ &
N RS N, -
P2 :"Td:d. L SA-105 \'IU:FR‘F SASI Grl | a0 a0 SA516 Gr El) 5 CASCD “::?;'” &6 X\/ : P :.
5Tp, =
5 [ —F—o
] N | AT l
(O ol IR soags | (I | sasigen | s 103 [ recuers | no requiere | na roquiers | CABETADE | WRE | g0y Tr B _-‘1?"" I
i n H Tt H ==
: SRR 1y S — T
P |Reserva & seis | g | sasices| s 705 SASIE GrE| 400 5 CASCO “‘1"7',_‘,';]7 0570 ! L h—b
7 :“'n;."?‘"' & SA-105 &i‘;’F sASIGrB| 8o s SA-516 GLE s ] CASCO “‘}";"‘5‘-'” D606 |
. CLNA FlI8 K
M 1T & & 0 I *f ]
. . IF ::|, ,‘[._: _‘”, :I; T . }a i
] ;:"';:‘:“ w 54105 ‘."f"f:F sa51Gra | a0 5 sASiE G| 305 5 cASCO 10%? D606 1@ L 1! | 1T 1
[+
¢ Resultados de Andlisis ¢ Fsquema referencial de cuna

Estructural
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PLANOS DE FABRICACION e BER S
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s DESARROLLO DE MODULO é i ol <A I
i L 127 .

o % AISLAKIENTD 290 o [ o
= Datos de disefio T & -
= Datos de operacion $ vag | 20 || 4 o

. b 3
= Materiales =7 480 0]
= Dimensiones y pésos ] B S o 1 9
F=gk===a =1t T =
= Cortantes y momentos ] Lt e
. a0 [=]
® Cargas externas en boquillas pees N s ngui, D11 B
® Detalles de soldadura (UOT, 008, 02 8
DET. SOFORTEF/ FUENTE ﬂ‘“‘ﬁrg DET. SOPORTER: 2
® Recubrimientos, asilamiento térmico, etc DENVELNUCLEAR Tyt o, DETECTORMICLEAR
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® Estandares de referencia o
® Detalles minimos. CUPS F/SORCRTE il
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s OBJETIVO DE MODULO
» Interpretar y documentar todos los aspectos técnicos 1
esenciales, desde el disefio y la operacion hasta NN
materiales, cargas, acabados y estandares de S
referencia, para garantizar la calidad y seguridad del ot
proyecto.
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